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Deklaracja zgodno $ci WE

Producent: Firma Produkcyjno-Ustugowa
~Ar Ho”
Artur Holosiewicz

Z siedzibg w: 83-132 Morzeszczyn, ul. 22 Lipca 17

deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze
Prasa TNO-20
do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
Dyrektywy niskiego napiecia 73/23/EWG

Zgodno$c¢ z powyzszg dyrektywg oznacza zgodnos¢ ze zharmonizowanymi z nig normami a
szczegOlnie:

PN-EN 692:2006, PN-EN 60204-1:2006, PN-EN 292-1:2005, PN-EN 292-2:2005,
PN-EN 349+A1:2008

Morzeszczyn, dnia 20.04.2014

Artur Hotosiewicz
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1 Bezpiecze nstwo i odpowiedzialno s¢€

1.1 Bezpiecze nstwo i srodki ostro znosci uzytkowania

Ta instrukcja zawiera wazne informacje na temat bezpieczenstwa, uzytkowania i konserwacji Prasy
TNO-20. Przed pierwszym uzyciem urzgdzenia nalezy przeczyta¢ niniejszy podrecznik.

1.2 Odpowiedzialno $¢é

Gwarancja i odpowiedzialnos¢ za roszczenia wynikajgce z uszkodzenia ciata i uszkodzenia mienia
nie moga zosta¢ uwzglednione, jezeli wynikty z powodu nastepujgcych przyczyn:

» Wykorzystywania tego przyrzadu niezgodnie z jego przeznaczeniem, opisanym w niniejszej
dokumentaciji.

« Nieprawidlowa obstuga i konserwacja urzgdzenia oraz jego komponentow.

* Nieautoryzowane modyfikacje konstrukcyjne maszyny i jej komponentéw.

« Powazne uszkodzenia wynikajgce z wptywu ciat obcych, upadkéw, aktéw wandalizmu i sity wyzszej.

Wszystkie informacje zawarte w tej dokumentacji przedstawione sg w dobrej wierze i uwaza sie je za

prawidtowe.
F.P.U. ,Ar Ho" nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za kompletnosci i doktadnosci informaciji.

1.3 Instrukcja bezpiecze nstwa

Urzgdzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci lub osoby pod wptywem alkoholu,
lekow lub preparatéw farmaceutycznych. Kazdy, kto nie zna tej instrukcji musi by¢ nadzorowany
podczas uzywania urzadzenia.

1.4 Zgodno $€ z normami

Urzgdzenie jest w petni zgodne z normg PN-EN 514:2002.
Prasa TNO-20 jest kalibrowana zgodnie z EN 7500-1 klasal i tym samym przekracza wymagania
dotyczgce doktadnosci okreslone w PN-EN 514:2002.
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2 Opis urz gdzenia

2.1 Przeznaczenie

Prasa TNO-20 jest urzgdzeniem przeznaczonym do oznaczania parametrow wytrzymatosciowych
narozy stolarki budowlanej wykonanych z profili PVC.

2.2 Budowa

Zasadniczym elementem prasy TNO-20 jest rama nosha, spawana ze stalowych blach i
ksztaltownikdw. Rama posiada dwie belki nosne, miedzy ktorymi zawarta jest przestrzen robocza
prasy.

Na goérnej belce ramy nosnej osadzony jest mechanizm napedowy, umozliwiajgcy realizacje
przesuwu glowicy pomiarowej w kierunku pionowym. Mechanizm zlozony ze $ruby petnigcej role
suwaka prasy, przektadni slimakowej oraz silnika napedowego.

Dolna belka zaopatrzona jest w dwie podstawki uchylno-przesuwne stuzgce do ustawienia badanego
naroza. Konstrukcja podstawek zapewnia swobodne rozsuwanie sie ramion badanego naroza
podczas obcigzania.

Rama umieszczona jest wewnatrz ostony (obudowy) wykonanej w formie szafki z blachy stalowe;.
Posiada dwie przestrzenie zamykane drzwiczkami. Gorne drzwiczki otwierane poziomo Kryjg za sobg
mechanizm napedowy, uktad sterowania oraz cyfrowe urzgdzenie odczytowe pomiaru sity. Dolne
wykonane z przezroczystego tworzywa sztucznego stanowig ostone przestrzeni roboczej. Na
frontalnej $cianie gérnych drzwiczek umieszczone sg przyciski obstugowe oraz wyswietlacz
urzadzenia pomiaru sity. Z prawej strony prasy znajduje otwoér, umozliwiajgcy zatozenie korbki do
recznego napedu mechanizmu podczas kalibracji glowicy pomiarowe;j.

Widok ogélny prasy TNO-20

Glowica pomiarowa wyposazona zastata w koncowke kulista, ktéra wspoétpracujgc z naktadka probki
tworzy przegub eliminujgcy oddziatywanie skosnych sit na przetwornik sity. Ponadto naktadka i
glowica zaopatrzone sg w zaczepy do zatozenia tancuszka zabezpieczajgcego nakiadke przed
upadkiem podczas zniszczenia badanego naroza.

TNO-20
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Cyfrowe urzadzenie pomiaru sity posiada tensometryczng gtowice pomiarowg pozwalajgcg na pomiar
sity z doktadnoscig nie mniejsza niz 1% biezgcego wskazania. Ponadto urzgdzenie posiada
zabezpieczenie przed przecigzeniem glowic pomiarowych oraz funkcje detekcji zniszczenia probki i
automatyczny powrot do pozycji startowe).

Prosta obstuga Prasy TNO-20, mate rozmiary i wysoka precyzja pomiarOw sprawiajg, ze staje sie ona
wygodnym i niezastgpionym narzedziem do biezacej kontroli jakosci produkowanych wyrobdw.

3 Instalacja

3.1 Warunki ogdlne

Pomieszczenie przeznaczone do eksploatacji prasy powinno zapewnic statg temperature w granicach
23+5°C, wilgotnos¢ wzgledng okoto 50 - 70%, dobre oswietlenie oraz nie moze byé nadmiernie
zapylone. Prasa powinna by¢ ustawiona na wytrzymatym i stabilnym stole o wysokosci okoto 75 cm.
przy czym nalezy zwrdci¢ uwage na wypoziomowanie miejsca posadowienia urzgdzenia. Zaleca sie
przymocowanie prasy do podtoza za pomoca $rub M8, wkreconych przez blat stotu w miejsce $rub
mocujgcych stopki. Urzadzenie oraz wszystkie elementy jego wyposazenia powinny by¢
przechowywane w jednym miejscu oddalonym od zrédet ciepta i drzwi wejsciowych.

3.2 Zasilanie

Prasa napedzana jest 3-fazowym indukcyjnym silnikiem elektrycznym, ktérego zatgczanie odbywa sie
poprzez falownik. Instalacja elektryczna nie pozwala na uzywanie urzadzenia w strefie zagrozonej
wybuchem. Podtgczenie maszyny do sieci elektrycznej jest operacjg bardzo prostg, nalezy je
wykonac za pomocg wtyczki i gniazda wtykowego. Dla zabezpieczenia personelu obstugi przed
porazeniem prgdem elektrycznym prasa musi by¢ bezwzglednie zerowana lub uziemiona, zaleznie od
ogolnie przyjetego systemu zabezpieczen w zaktadzie odbiorcy.

TNO-20
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4 Obstuga

Obstuga prasy nie nastrecza zadnych trudnosci nalezy sie jednak zapoznac ze sposobem dziatania
poszczegoélnych elementéw jej obstugi.

Elementy obstugowe prasy

1 - wylgcznik awaryjny

2 - wigcznik zasilania

3 - miernik sity

4 - przycisk max ( wigcznik rejestru maksymalnej wartosci sity)
5 - przycisk zerowania sitomierza

6 - przyciski przesuw gora dot

7 - przyciski pomiar start stop

4.1 Wytacznik awaryjny

Funkcja wlacznika awaryjnego polega na natychmiastowym zatrzymaniu pracy silnika napedowego.
Ponowne wigczenie urzgdzenia wymaga odblokowania przycisku czerwonego przez obrot o 90° w
lewg strone.

4.2 Wiacznik zasilania

Funkcja wigcznika gtéwnego polega na odcieciu zasilania catej prasy.

Zalgczenie odbywa sie przez przekrecenie dzwigni w prawo. Pomimo wytgczenia wigcznika wewnatrz
urzgdzenia jest obecne napiecie 230V. W trakcie prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ prase od
sieci energetycznej przez wyjecie wtyczki z gniazda zasilajgcego.

TNO-20
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4.3 Miernik sity

Zastosowany w urzgdzeniu miernik sity pozwala na precyzyjny pomiar sity niszczacej badane naroza.
Wskazania wyrazone sg w kN (kiloniutonach) a dziatka elementarna wynosi 1 Niuton. Miernik posiada
przyciski stuzgce do jego obstugi podczas korekty wskazan. Podczas normalnej codziennej obstugi
prasy, przyciski miernika nie sg wykorzystywane. Obstuga miernika zawarta jest w osobnej instrukcji.

4.4  Przycisk MAX

Przycisk MAX stuzy do wyswietlenia maksymalnej sity ktéra pojawita sie w trakcie testu.
Wigczenie wartosci maksymalnej sygnalizowane jest diodg informacyjng na mierniku. Kolejne
nacisniecie przycisku wtgcza biezgcg wartosc sity.

4.5 Przycisk ZERO

Przycisk zero nadaje warto$¢ zerowg biezgcemu wskazaniu. Nalezy go wcisngé gdy wskazanie nie
obcigzonego czujnika odbiega od wartosci zerowej

4.6 Przyciski przesuw

Przyciski PRZESOW < GORA > i < DOL > - przeznaczone sg do manewrowania suwakiem prasy.
Dziatanie ich nie powoduje zmian w rejestrze wartosci maksymalnej. Nalezy z nich korzysta¢ w trakcie
zerowania uktadu pomiarowego, do unoszenia suwaka prasy po prébie, itp.

4.7 Przyciski pomiar

Przyciski POMIAR < START > i < STOP > - stluzg do uruchamiania i zatrzymywania przesuwu
suwaka podczas przeprowadzania pomiarow wytrzymatosci. Nacisniecie przycisku start powoduje
rowniez wigczenie funkcji wyswietlania wartosci maksymalnej sity. Po zatrzymaniu suwaka przyciskiem
stop i ponownym nacisnieciu przycisku start rejestr wartosci maksymalnej zostaje wykasowany.

5 Wykonywanie pomiaréw
Przed przystgpieniem do badan nalezy zapozna¢ sie z DTR maszyny.
Ponizej w punktach przedstawione jest postepowanie podczas przeprowadzania testow.

5.1 Zerowanie.

Jezeli po wigczenia prasy wskazanie sitomierza odbiega od wartosci zerowej nalezy przeprowadzic¢
zerowanie ukltadu pomiarowego sity. Realizuje sie to przez nacisniecie przycisku zero, ktéremu
towarzyszy sygnat dzwiekowy. Podczas zerowania na czujnik sity nie moze dziata¢ zadna sita.

TNO-20
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5.2 Ustawienie probki

Na wierzcholek prébki przygotowanej wczeshiej nalezy natozy¢ odpowiednig nakladke, poczym postawic jg
na podstawkach uchylno-przesuwnych. W przypadku, gdy suwak prasy znajduje sie zbyt nisko i prébka z
naktadkg nie mieszczg sie pod gtowicg pomiarowg konieczne jest uniesienie jej poprzez nacisniecie i
przytrzymanie przycisku GORA, co spowoduje uniesienie glowicy. Kolejng czynnoscig jest potgczenie
lancuszka zabezpieczajgcego z naktadka prébki, w celu zabezpieczenia jej przed przypadkowym
spadnigciem z wierzchotka prébki. Nastepnie nalezy opuscié¢ glowice pomiarowg przyciskiem DOL tak,
aby kulka koncowki znalazta sie w zagtebieniu nakladki. W trakcie opuszczania glowicy trzeba zwrécic¢
uwage by wielkos¢ sity wywieranej ha probke nie przekraczata wartosci 0,10 - 0,30 kN. Po ustaleniu
wierzchotka pozostaje jeszcze ustawienie ramion naroza w osi podstawek uchylno-przesuwnych. Ponadto
podstawki nalezy zsungé do srodka w taki sposob by w trakcie badania mogly sie one swobodnie
rozsuwac na zewnatrz zgodnie z ruchami ramion probki.

Widok probki ustawionej przed testem
1 - naktadka probki

2 - probka

3 - podstawka uchylno-przesuwna

5.3 Wiasciwy pomiar wytrzymato $ci

Przed wykonaniem pomiaru, konieczne jest zamkniecie drzwiczek przestrzeni roboczej prasy. Ze
wzgledu na sprezysty charakter naroza, w momencie pekniecia powstajg ostre odpryski posiadajgce
znaczna energie kinetycznag. Istnieje niebezpieczehstwo zranienia lub uszkodzenia wzroku.

Prasa zaopatrzona jest w magnetyczne wytgczniki ograniczajgce dziatanie gdy drzwiczki sg otwarte.

Pomiar inicjuje sie naciskajgc przycisk POMIAR START. Suwak prasy zacznie przesuwac sie ku dotowi
zwiekszajgc stopniowo nacisk na badang prébke. Jednoczesnie uktad pomiarowy przejdzie w tryb
zapamietywania maksymalnej wartosci sity i zostanie wykasowana warto$¢ poprzednio zapamietana. W
momencie pekniecia naroza nastgpi detekcja zniszczenia, co zatrzyma silnik napedowy oraz uruchomi tryb
automatycznego powrotu suwaka na pozycje wyjsciowg. Po zanotowaniu wyniku badania nalezy wylgczy¢
pamie¢ maksymalnej warto$ci sity, co przygotuje maszyne do nastepnego testu.

W trakcie pomiaru istnieje mozliwos¢ zatrzymania suwaka prasy przyciskiem < STOP >, nie powoduje to
kasowania zapamietanej sity. W sytuacji wyjatkowej prase nalezy wylgczy¢ czerwonym przyciskiem
grzybkowym.

TNO-20
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6 Konserwacja

Konserwacje prasy przeprowadza¢ mozna tylko i wylgcznie po odtgczeniu zasilania — wyciggajac
wtyczke z gniazda zasilajgcego.

Do czyszczenia maszyny z kurzu i resztek badanych materiatow uzywaé sprezonego powietrza. W
razie koniecznosci mozna czesci prasy przetrze¢ wilgotng szmatkg z dodatkiem niewielkiej ilosci
mydta. Nie uzywac¢ do czyszczenia srodkoéw agresywnych chemicznie, rozpuszczalnikow, benzyn i
srodkéw z dodatkiem proszkéw czyszczacych.

Okresowo raz do roku nalezy posmarowaé gwint suwaka prasy. Aby posmarowa¢ gwint nalezy
wykonac czynnosci zgodnie z ponizszym schematem:

Przesung¢ suwak w skrajne gorne potozenie.

Whylgczy¢ zasilanie oraz otworzy¢ gérne drzwiczki prasy.

Za pomocg pedzla nanies¢ na srube smar staty do tozysk tocznych, wypetniajgc zwoje gwintu.
Zamkna¢ drzwiczki oraz wigczy¢ maszyne poczym opusci¢ suwak w skrajne dolne potozenie.
Czynnosci powyzsze nalezy powtorzy¢ trzy razy.

W czasie diugich przerw w pracy urzgdzenie nalezy odtgczy¢ od sieci zasilajgcej.

7 Kontrola doktadno scii korekta wskaza n sitomierza

7.1 Sprawdzanie doktadno $ci sitomierza

Aby sprawdzi¢ doktadnos¢ wskazan sitomierza prasy, konieczne jest posiadanie sitomierza
kontrolnego o zakresie pomiarowym odpowiednim do zakresu sitomierza prasy, oraz sztywnej belki
stalowej o diugosci 600 mm. Moze to by¢ odcinek ksztattownika zamknietego o wymiarach przekroju
80x80x3. Belka po utozeniu na podstawkach uchylno-przesuwnych postuzy jako podstawa dla
sitomierza kontrolnego.

2
Sprawdzanie doktadnosci sitomierza.
1 - sitomierz kontrolny
2 - belka (podstawa sitomierza)
TNO-20
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Naprezenie sitomierza nalezy zadawacé recznie za pomocg korbki zatozonej na watek silnika. Uwaga:
w sytuacji gdy korbka jest zalozona na watek silnika, niedopuszczalne jest jego uruchamianie. Aby
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu silnika prasa wyposazona jest w wytgcznik z ptytkg blokujaca
zatozenie korby, ktory nalezy recznie odchyli¢ przy zaktadaniu korby ( patrz ponizsze rysunki).

Widok korbki zatozonej na watek silnika. Wylgcznik z ptytkg blokujgca zatozenie korby.

Podczas sprawdzania sitomierza prasy nalezy speic kilka koniecznych warunkéw.
Temperatura otoczenia powinna miescic sie w granicach 18-25°C.

Maszyne nalezy wigczy¢ kilka minut przed planowanym sprawdzaniem, jest to konieczne ze wzgledu
na stabilizacje termiczng przetwornika sity.

Przed przystgpieniem do pomiaréw konieczne jest dwukrotne obcigzenie sitg 20 kN.
Bezposrednio przed wtasciwym sprawdzaniem ukilad pomiarowy musi zosta¢ wyzerowany. Przy
zerowaniu koncowka przetwornika nie moze stykaé sie z sitomierzem kontrolnym.

W trakcie badania uktad pomiaru sity nie moze znajdowac sie w trybie wyswietlania wartosci
maksymalnej.

Uktad nalezy skontrolowac¢ w kilku punktach zakresu pomiarowego.

Konieczne jest wykonanie przynajmniej trzech serii pomiarow.

8 Korekta wskaza n sitomierza

Jezeli w trakcie kontroli okaze sie, ze wskazania uktadu pomiarowego dobiegajg wiecej niz 3%
biezgcej wartosci sity, wowczas konieczna jest korekta wskazan sitomierza. Szczeg6ty zawarte sg w
odrebnej instrukcji obstugi miernika sity.

TNO-20
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9 Parametry techniczne

Mozliwosci pomiarowe:
Sprawdzanie nosnosci zgrzewanych narozy ram skrzydet i o$cieznic okien i drzwi
balkonowych z twardego polichlorku winylu (PVC) zgodnie z PN-EN 514:2002

Pomiar sity:

. obcigzenie maksymalne - 20,00 kN

. doktadnos¢ pomiaru sity - 1% biezgcego wskazania

. sposOb pomiaru sity - bezposrednio za pomoca przetwornika tensometrycznego

Przesuw gtowicy pomiarowej:

. predkos¢ przesuwu gtowicy - 50£5 mm/min

. maksymalny przeswit od koncowki glowicy do podstawek uchylno-przesuwnych - 330 mm
. skok gtowicy - 130 mm

Zasilanie:

. napiecie zasilania - 1 faza 230 VAC, 50 Hz

. pobor mocy - 300 W

Wymiary i masa

. (szer. X gt. X wys.)- 705mmx360mmx915mm.

. masa- 100 kg

Poziomu cisnienia akustycznego <70 dB

Firma Produkcyjno-Ustugowa
~Ar Ho”
Artur Hotosiewicz
ul. 22 Lipca 17, 83-132 Morzeszczyn

tel./fax: 58 536 27 48
gsm: 603 05 23 71
internet: www.firmaarho.com.pl
e-mail: firma.arho@simplusnet.pl
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